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Werkskalibrierschein

Dieser Werkskalibrierschein

Gegenstand Koordinatenmessgerét dokumentiert die metrologische
Ruckfdhrung auf nationale und
internationale Normale zur Darstellung
der Einheiten in Ubereinstimmung mit

Hersteller M/tuto_yo dem Internationalen Einheitensystem

(Sh.
Die Langenangaben gelten fir die im

Werkskalibrierschein angegebene
Modell CRYSTA-Apex V9208 Temperatur. Fir die Grenzwerte und

zulassigen Abweichungen wird die
Bezugstemperatur 20°C zugrunde

Serien-Nummer gelegt.
Die angegebenen Werte gelten zum

Abschlusszeitpunkt der Prifung.
Inventar Nummer -

Far die Einhaltung einer angemessenen

Seitenanzahl ohne Anlagen 3 Frist zur Wiederholung der Kalibrierung
ist der Benutzer verantwortlich.
Auftraggeber
Abteilung -
Koordinatenmessgerat halt die
S Werksspezifikation ein X
Prufplakette vergeben X
Ort

Dieser Werkskalibrierschein darf nur vollstandig und unverandert weiterverbreitet werden. Auszige oder Anderungen
bedurfen der Genehmigung der ausstellenden Firma. Werkskalibrierscheine ohne Unterschrift haben keine Giiltigkeit.

Datum der Kalibrierung Techniker Ausstellungsdatum
20. Mai 2021 Ay 7. 21. Mai 2021
Grund: Bestati
Datum: 2021 fo. &
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Verfahren, Dokumentation und Normale werden vom Kalibrieriaboratorium, mit einem eingefiihrten QM-System nach DIN EN ISO/IEC 17025, iiberwacht.
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[Technische Daten
Messbereich: x-Achse = 900 mm

y-Achse = 2000 mm

z-Achse s 800 mm
Auflésung des Langenmesssystems: 00007 mm
Tastsystem: SP25M Modultyp: SM25-2
Seriennummer. 200078 Modul Seriennummer:  2RM225

Tastelement A: Tastelement B:

Nenndurchmesser (Kugel): (0] 4 mm 0 4 mm
Schaftlange: 27 mm 27 mm

Maximal zulassige Abweichungen nach DIN EN ISO 10360-2:2010, DIN EN ISO 10360-5:2011

Langenmessabweichung: Eome = (77 + 30 *L/1000) um Linmm
Einzeltasterformabweichung: Prormmpe = 17pm

Wiederholspannweite: RompL = 13pum

Langenmessabweichung: Eiisomee = ( 17 + 320 - U1000) pm Linmm
Temperaturbereich: 18-22 °C

[Prafverfahren |

Das Koordinatenmessgerat wurde nach Werksprifvorschrift PK13-029 in Ubereinstimmung mit DIN EN ISO 10360-2:2010 und
10360-5:2011 geprift. Die Annahme-/Bestatigungsprifung des Koordinatenmessgerates wurde mit einem Laser durchgefihrt.

Das Tastsystem wurde mit einer Prafkugel gepraft. Es wurden 25 Punkte auf einer Halbkugel angetastet und die maximalen
Radienabweichungen (Formabweichung) von der Ausgleichskugel nach GauB berechnet.
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